ELEKTROPRIJENOS BIH
EAEKTPOITPEHOC BUX

Broj: IN-OP-887-22/2025
Datum: (7 -05- 2028

Sukladno ¢l. 53. stavak (6) i 56. stavak (3) ZJN (Sluzbeni gl. BiH br. 39/14, 59/22 i 50/24) u
postupku javne nabave JN-OP-887/2025 , Nabava sanacije DV 2x110 kV HE Jablanica — Mostar 1 /
Mostar 2*, Povjerenstvo za javnu nabavu, vrsi:

Izmjene tenderske dokumentacije
broj: JN-OP-887-7/2025
I
U tenderskoj dokumentaciji broj: IN-OP-887-7/2025 vrie se izmjene kako slijedi:
U Prilogu 8 t€. 3.5.1 Tehni¢ki zahtjevi za L jezgro provodnika u podtocki 7. Test savijanja (Bending

Test) na str. 57 umjesto ,,Pre¢nik ispitnog cilindra iznosi minimalno 100x precnik jezgra.“ treba
stajati ,,Precnik ispitnog cilindra iznosi maksimalno 50x precnik jezgre.“.

U Prilogu 8 t¢. 3.5.3 Tehni¢ki zahtjevi za pakovanie i Suvanje uZeta na str. 63 umjesto ,,Unutrasnji
precnik bubnja mora iznositi minimalno 60 puta precnik jezgre uZeta, ili 30 puta preénik
provodnika, zavisno od toga $ta daje manju vrijednost.“ Treba stajati ,,Unutra$nji prenik bubnja
mora iznositi minimalno 50 puta preénik jezgre uZeta, ili 30 puta precnik provednika, zavisno
od toga §ta daje veéu vrijednost.

U Prilogu 8 Tehnicki zahtjevi i specifikacije, t¢. 3.8 Ovjesna i spoina oprema, Prijemna ispitivanja u
fabrici, na str. 69, brise se kompletna reéenica: ,,Izolatorski lanci, bez montiranih elemenata za
oblikovanje potencijala treba da izdr¥e atmosferski udarni napon od 950 kV i poviSeni napon
industrijske frekvencije od 395 kV.«

U Prilogu 8 Tehnicki zahtjevi i specifikacije, u t&. 4.11 Antikorozivna zastita postojecih stubova, na
str. 76-77 briSe se reCenica ,,Na osnovu projektne dokumentacije stubova srafunate su tezine svakog
od ugradenih stubova bez ankernih dijelova konstrukcije koja je u betonu. Ponudaé je duZan dati
svoju jedini¢nu cijenu za antikorozivnu zastitu po kg obojene konstrukcije, a obragun ée se vriiti na
bazi teZina konstrukcije datih u specifikaciji.*

“Elektroprenos Bosne i Hercegovine” a.d. Banja Luka JIB: 4402369530009 Korisni¢ke banke i brojevi ratuna

78000 Banja Luka, Marije Bursa¢ 7a, ID broj PDV: Nova Banka a.d. 5550070151342858
Tel. +387 51 246 500, Fax: +387 51 246 550 402369530009 UniCredit Bank a.d. B. Luka 5510010003400849
Operativna podrugja: MB: 11001416 Bosna Bank Int. d.d. Sarajevo 1413065320340257

Banja Luka, Sarajevo, Mostar i Tuzla : 08-50.3.-01-4, Atos Bank a.d. BanjaLuka 5672411000000702
: . I\B/Iﬁugtzrg?vg p(:;vd/g%iH ASA Banka d.d. Sarajevo 1341051110000221

Sarajevo

1/2



U Prilogu 8 Tehni¢ki zahtjevi i specifikacije na str. 104 mijenja se tabela » Tehnicki partikulari za
jezgro ponudenog HTLS provodnika® na naéin da se u dijelu tabele »Radijus savijanja“, tekst ,, Max.
60x pre¢nik jezgre* mijenja i sada glasi: ,Max. 50x pre¢nik jezgre®.

U Prilogu 8 Tehni¢ki zahtjevi i specifikacije na str. 125 mijenja se tabela » LehniCki partikulari za
AKZ geli¢no — resetkaste konstrukcije* na nacin da se u treéem redu tabele tekst: ,,Stepen trajnosti
premaza* pri kategoriji atmosferske korozivnosti C3%, mijenja i sada glasi: »Stepen trajnosti
premaza* pri kategoriji atmosferske korozivnosti C2°.

II
Ostale tocke tenderske dokumentacije ostaju nepromijenjene.

11
U skladu sa &lankom 56. stavak (3) Zakona o javnim nabavama (-»Sluzbeni list BiH,, br. 39/ 14,
59/22 1 50/24), Ugovorno tijelo ée produziti rok za podnoSenje ponuda za 15 dana.

v
Ove izmjene tenderske dokumentacije dostavljaju se Sluzbi za komercijalne poslove radi objave na
Portalu javnih nabava BiH i Sluzbi za informaciono-komunikacione tehnologije u Direkciji za rad i
odrZavanje sustava, radi objave na web stranici Kompanije.

Prilog:

® stranica 57 tenderske dokumentacije broj JN-OP-887-7/2025 sa unesenom izmjenom
stranica 63 tenderske dokumentacije broj JN-OP-887-7/2025 sa unesenom izmjenom
stranica 69 tenderske dokumentacije broj JN-OP-887-7/2025 sa unesenom izmjenom
stranice 76-77 tenderske dokumentacije broj JN-OP-887-7/2025 sa unesenom izmjenom
stranica 104 tenderske dokumentacije broj JN-OP-887-7/2025 sa unesenom izmjenom
stranica 125 tenderske dokumentacije broj JN-OP-887-7/2025 sa unesenom izmjenom

S postovanjem,
Predsjednik povjerenstva
za JN-OP-887/2025

(4 i
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podnijeti dugotrajno izlaganje specificiranoj temperaturi bez gubitka mihanitkih
karakteristika odnosno bez znacajnog smanjenja prekidnog naprezanja. Tri uzorka jezgra
potrebno je izloZiti temperaturi Tg - 5°C u trajanju od 52 sedmice (8736 sati) u peci sa
cirkulacijom vazduha, bez mehanickog naprezanja. DuZina uzoraka treba da je pogodna za
provodenje testa naprezanja (Tensile Test). Po isteku perioda zagrijavanja na uzorcima nije
dozvoljena pojava pukotina ili nabora. Po pregledu uzoraka vrsi se test naprezanja (Tensile
Test). Za testiranje se moze koristiti ispitna procedura prema specifikaciji ASTM D5423 ili
ekvivalent. Prekidno naprezanje jezgra mora iznositi najmanje 95% naznadenog prekidnog
naprezanja.

Za provodenje ubrzanog testa termiCkog starenja po moze se koristiti i test po Areniusu
(Arrhenius Thermal Ageing Test) prema ispitnoj proceduri opisanoj u tehni¢koj
specifikaciji IEC TS 62818-1 (ili ekvivalent) kojom je neophodno dokazati postojanost
materijala jezgre pri trajnoj temperaturi od minimalno 175°C u trajanju od minimalno 40
godina.

6. Test izlaganja temperaturi i naprezanju (Heat/Stress Test)
Uzorak CFC jezgra preporudene duZine 1,1 m se podvrgava konstantnom naprezanju u
iznosu od 25% naznaéenog prekidnog naprezanja i istovremeno izlaze temperaturi od Ty -
5°C u trajanju od 1000 sati. Za zatezanje se koristi stezaljka prema preporukama
proizvodada. Po zavrietku izlaganja temperaturi i naprezanju na uzorku nije dozvoljena
pojava pukotina ili nabora. Po vizuelnom pregledu se provodi mjerenje prekidnog
naprezanja koje mora iznositi najmanje 95% naznacenog prekidnog naprezanja.

7. Test savijanja (Bending Test)

Svrha testa je utvrdivanje fleksibilnosti CFC jezgre, odnosno sposobnosti CFC jezgre da
istovremeno podnosi i naprezanje zatezanje i savijanje, §to se redovno javlja prilikom
ugradnje uZeta. Uzorci CFC jezgra, ukljucujuéi i galvanski zastitni sloj, ne smiju puknuti
nakon §to se jezgro namota oko ispitnog cilindra za 180° i podvrgne naprezanju u iznosu
od 7,5% naznagenog prekidnog naporezanja u trajanju od 60s. Pre&nik ispitnog cilindra
iznosi maksimalno 50x pre&nik jezgra. Ukoliko se jezgro sastoji iz vise "%ila" test se vrsi
na kompletnom jezgru. Dio jezgra u kontaktu sa ispitnim cilindrom je potrebno markirati
radi provodenja narednih ispitnih procedura. Uzorak se vizuelno proverava na prisustvo
znakova lomljenja, kao §to je ljuStenje vlakana sa povrsine kompozita ili kompresivni tip
loma. Test nije uspio ukoliko su na uzorku pronadeni znakovi loma ili ljustenja.

8. Test upijanja boje nakon savijanja (Dye Penetrant Testing A fter Bending Test)

Jedan od minimalno dva uzorka nad kojima je proveden test savijanja podvrgava se testu
upijanja boje. Dio uzorka koji se podvgava testu je onaj dio uzorka koji je bio u direktnom
kontaktu sa ispitnim cilindrom. Za detekciju pojave pucanja tokom testa savijanja koristi
se pet uzoraka koji se uranjaju vertikalno u obojenu tecnost (penetrant). Ukoliko se nakon
testa na povrsini jezgre pojave sitne odvojene tatke to ne pretstavlja neuspjeSan test.
Ukoliko u CFC jezgri postoje pukotine, boja brzo izbija na povr§inu. Ako dolazi do
spajanja tataka do nivoa da je 50% povrsine Jezgra prekriveno bojom tokom testa smatra
se da uzorak nije prosao test. Za provodenje testiranja moZe se koristiti specifikacija
ASTM D5117 ili ekvivalent.

9. Test naprezanja nakon testa savijanja (Tensile Test After Bending Test)
Nakon testa savijanja (Bending Test) jedan od dva uzorka se podvrgava mjerenju
prekidnog naprezanja (Tensile Test) opisanom pod rednim brojem 1. Za provodenje testa
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13. Ponovljeno mjerenje prekidne sile uZeta
Prilikom prijema, na jednom uzorku uZeta bie izvrieno ponovno testiranje prekidnog
naprezanja za provodnik. Izmjerena prekidna sila ne moze biti manja od 95% naznadene
raCunske sile kidanja uZeta. Proizvodag moZe da prethodno ne provede ovo ispitivanje na
uzorku provodnika. U tom slu¢aju kao mijerodavni se uzimaju rezultati testiranja
provedenog u prisustvu predstavnika Narucdioca.

Pr.ijemna ispitivanja 2-9 se rade na broju uzoraka koji iznosi minimalno 10% od broja bubnjeva
pripremljenih za isporuku. Vizuelni pregled povriine provodnika se radi na svim bubnjevima.
DuzZina uzorka za ispitivanja je 400 puta veéa od precnika provodnika, ali ne manja od 10 m.

U slucaju da prijemna ispitivanja na nekom od uzoraka ne ispune postavljene zahtjeve, ispitivanja
se ponavljaju na dvostrukom broju uzoraka. Ukoliko i u tom slutaju bude uzoraka koji ne
ispunjavaju postavljene zahtjeve isporuka se odbija, ugovor se raskida i Dobavljadu ée biti
naplacena garancija za uredno izvrSenje ugovora. U tom slu¢aju Dobavljaé nema pravo na naplatu
troskova prijemnih ispitivanja ukoliko su ista iskazana. Ukoliko pri ponovljenim ispitivanjima svi
uzorci ispune postavljene zahtjeve isporuka se prihvata.

Kompletni troskovi FAT-a, ukljucujuéi i troskove prevoza i smjeStaja za 3 (tri) predstavnika
Narucioca, su ukljudeni u cijenu nabavke opreme i izvodenja radova.

Detaljni zahtjevi za aluminijumski omotag i konstrukciju provodnika koji se nudi navedeni su u
Tabelama tehnickih detalja.

3.5.3 Tehnicki zahtjevi za pakovanie i &uvanie uZeta

UZe Ce biti zapakovano na drvenim ili metalnim bubnjevima. Unutra$nji pre¢nik bubnja mora
iznositi minimalno 50 puta pre¢nik jezgre uZeta, ili 30 puta precnik provodnika, zavisno od
toga Sta daje veéu vrijednost. UZe ée na bubnjevima biti zastiéeno od oStecenja slojem kartona ili
drugog pogodnog materijala. Uzad ée se do ugradnje skladistiti na skladi§tu Izvodada radova
prema preporukama za skladidtenje koje &e izdati proizvoda¢. Natin pakovanja uZadi mora
osigurati moguénost ugradnje bez premotavanja uZeta na nove bubnjeve u slu¢aju skladistenja na
otvorenom prostoru bez posebnih mjera zastite u trajanju od minimalno 36 mjeseci. Dozvoljeno
odstupanje duZine uZeta na bubnju iznositi najvise +1% u odnosu na specificiranu duZinu uZeta.
Na bubnju moraju biti navedeni sljede¢i podaci: Naziv Narugioca, broj ugovora, broj bubnja,
duZina i neto teZina uZeta na bubnju, zatezno polje, ukupna teZina bubnja. Bubnjevi se
transportuju u uspravnom poloZaju, tako da je pri voznji i istovaru sprijeeno njihovo kretanje.
Rezervna koli¢ina uZeta ée biti isporuena na metalnom bubnju. U slu€aju da se zbog maksimalne
duZine uZeta za pouZavanje ne moZe izvriiti ispuruka prema specificiranim duZinama, Narugilac i
Dobavlja¢ ¢e dogovoriti ispravljenu specifikaciju bubnjeva za isporuku. U tom ée slucaju
Dobavlja¢ obezbijediti dodatnu koli¢inu nastavnih spojnica bez dodatnih troskova za Naru&ioca i
tu dodatnu koli¢inu treba ukljugiti u cijenu svoje ponude.

3.6 Zastitna uzad

Na dionici HE Jablanica — SM 108 dalekovoda predvidena je ugradnja jednog zatitnog OPGW
uZeta sa 24 SMF optickih vlakana, koje po mehani¢kim svojstvima odgovara uzetu C III 50 mm2.

Na dionici HE SM 108 — TS Mostar 1 predvidena je ugradnja jednog zaStitnog OPGW uZeta sa 24
SMF optickih vlakana, koje po mehanickim svojstvima odgovara uzetu C III 50 mm?,

Na dionici HE SM 108 — TS Mostar 2 predvidena je ugradnja jednog zadtitnog OPGW uZeta sa 24
SMF optickih vlakana, koje po mehaniékim svojstvima odgovara uZetu C IIT 50 mm?2.
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- Ispitivanje podnosivog udarnog napona

- Ispitivanje podnosivog napona industrijske frekvencije u uslovima vjestatke kige

- Test radio interferencije (RIV Test) prema BAS EN 61284 ili ekvivalentnom standardu

- Pregled tipskih testova za zavrine, nastavne, spojnice za popravku uZeta i nosne
stezaljke

Ispitivanja podnosivih napona ée se izvrsiti prema standardu BAS IEC 60060-1 ili ekvivalentnom
standardu. Izolatorski lanci sa montiranim elementima za oblikovanje potencijala treba da izdrze
minimalno atmosferski udarni napon od 450 kV i poviseni napon industrijske frekvencije od 185
kV. Ispitivanja zadovoljavaju ukoliko svi lanci izdrZavaju zahtijevana naponska naprezanja RV
Test. U slu¢aju da neki od izolatorskih lanaca ne zadovoljava, isporuka ée biti odbadena i vradena
Dobavljatu radi izmjena na izolatorskim lancima i/ili izolatorima. Po izmjenama izvrsiée se
ponovna ispitivanja. Ukoliko ni ponovljena ispitivanja ne budu zadovoljavajuéa, ugovor se raskida
i Narucilac ée Dobavljagu naplatiti garanciju za uredno izvrSenje ugovora.

Troskove prevoza i smjestaja za osoblje Narutioca treba da snosi Izvodag.

Tipska ispitivanja

Tipska ispitivanja se u pravilu ne provode za ovjesnu i spojnu opremu, osim u slu¢ajevima
primjene novih materijala i tehnologija i primjene provodnika za maksimalnu temperaturu preko
80°C. U tom slu¢aju Ponuda¢ je duzan da prilikom zahtjeva za odobrenje opreme dostavi i tipska
ispitivanja za elemente ovjesne opreme koja su izradena po novim tehnologijama, provedena
prema standardima BAS EN 61284 ili ekvivlentnim. U tom sluCaju tipska ispitivanja treba da
pokaZu postojanost, naro&ito zateznih i nastavnih spojnica za sve uslove rada, narodito pri
maksimalnoj temperaturi provodnika u skladu sa ponudom.

3.9 Ovjesna i spojna oprema sa preformiranim prutevima (za OPGW uzad)

Kod ovjesne opreme za OPGW uzad primjenjuju se nosne stezaljke sa preformiranim prutevima i
neoprenskim uloskom koje moraju biti slobodno pokretljive u vertikalnoj ravni i da omoguce
klizanje provodnika pri sili ne manjoj od 60 % od sile zatezanja provodnika. Kao zatezni elementi
koriste se spirale koje se sastoje iz zastitne i zatezne spirale (armarosa) Minimalna sila izvlaZenja
uZeta iz zatezne spirale treba da bude jednaka maksimalnoj sili zatezanja provodnika uz
koeficijent sigurnosti 2,5. Zatezne spirale se izraduju od legure aluminijuma ili &elika presvucenog
aluminijumom. Za popravak uZeta koriste se spirale izradene od istog materijala kao i plast
OPGW uzeta. Minimalna prekidna sila za "G" nosade iznosi 60 kN, a minimalna prekidna sila
ostalih elemenata setova za OPGW uzad iznosi 90 kN. Za zatezne setove obavezno je kori§éenje
regulacionih produZnika.

Tipska ispitivanja na ovoj vrsti opreme se u pravilu ne provode.

3.10 Opticke spojne kutije (Joint box)
Minimalan kapacitet opticke spojne kutije je 48 spojeva. Prostor unutar spojne kutije treba da
omogu¢i smje§taj rezervne duZine optickih vlakana. Spojne kutije se isporuuju sa
termoskupljajuéim uvodnicama za ulaz OPGW-uZeta odnosno podzemnog optickog kabla. Klasa
zatite treba da je IP67. Minimalan broj ulaza u opti¢ku spojnu kutiju je tri (3). Na ulazu kabla u
opti¢ku spojnu kutiju kabl treba da je mehanicki rastereéen. Konstrukcija spojne kutije treba da
omoguci radijus savijanja vlakana od minimalno 30 mm. Opti¢ke spojne kutije se koriste za dvije
varijante spoja:

1.~ Spoj OPGW-OPGW se primjenjuje na stubovima u trasi dalekovoda. Spojne kutije za ovaj

spoj se isporuCuju sa odgovarajuéim uvodnicama i postavljaju se na otvorenom na
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- montaza poziciju po poziciju, uz podizanje pojedinih pozicija ruéno ili odgovarajuéom
dizalicom;
- montaZa segmenata montiranih na zemlji uz pomoé dizalice odgovarajuée nosivosti;
- montaza stuba montiranog na zemlji, preko Sarnira i igle, povlacenjem vuénim vozilom ili
podizanjem dizalicom odgovarajuce nosivosti.

Drugi na¢ini montaZe moraju biti odobreni od strane Ugovornog organa.
Ugradnju &eli¢no-resetkaste konstrukcije moguce je vriiti najmanje 21-28 dana, a u izuzetnim
sluCajevima najmanje 7 dana nakon izljevanja temelja, poslije Sega beton ima dovoljnu &vrstoéu
da izdrZi opteredenje teZine stuba i vjetra na konstrukciju. Prije montaZe stuba potrebno je
provjeriti da li su ankeri propisno ugradeni. Prilikom montaZe stuba neophodno je osigurati da se
ne izvrsi prekomjerno naprezanje na pozicijama stuba. Svi vijci moraju da budu propisno i &vrsto
uvrnuti u toku montaze i da budu obezbijedeni protiv odvrtanja. Dijelovi konstrukcije osteéeni u
toku proizvodnje, transporta ili skladiStenja moraju se zamijeniti novim. OStecene pozicije, tokom
montaZe, moraju se popraviti ili nadomjestiti drugim.
Nakon montaZe stuba i proteze stuba potrebno je jo§ jednom izvrsiti provjeru da li su vijci
propisno uvrnuti.
Na svakom stubu potrebno je ugraditi tablicu sa znakom upozorenja i numeraciju na visini od 3 do
6 m iznad zemlje. Pomenuta tablica orijentiSe se tako da je lako uogljiva sa pristupnog puta iz
najvjerovatnijeg pravca dolaska prilikom pregleda dalekovoda. Na svakom stubu potrebno je
izvrSiti ugradnju penjalica. Nakon izvriene monta¥e stuba, izvrsiti kontrolu vertikalnosti i izvjestaj
dostaviti Narugiocu.

4.11 Antikorozivna zastita postojeéih stubova

Tehnicki zahtjevi

Stepen atmosferske korozivnosti prema standardu BAS/EN/ISO 12944-2 je C2 a zahtijevani
stepen trajnosti prema BAS/EN/ISO 12944-5 tatka 5.5. je H(>15 godina)

Za Ugovorni organ su prihvatljivi sljedeéi sistemi antikorozivne zatite:

Tabela 1
Naz'lv 51st'ema S Broj SIOJevii 1 fiebljlna Boja zaititnog
antikorozivne Hemijski sastav nanoSenja
o * premaza
zastite premaza (debljina suvog filma)
tqgneljnib pr_emazlz_w q
Temeljna boja na |y sklagu sa BAS/EN/ISO | Rijansa boje razlicita o
Epoksi- poliuretanski bazi epoksida, 12944 ili ekvivalent za boje pokrivnog
istem okrivni premaz na rriilgcyiva premaza
gazi poliuretana | zahtjevane uslove pokrivni premaz:
siva (RAL 7001)

Ponuda¢ je obavezan ponuditi preciznu tehnologiju pripreme, ¢is¢enja povriina i nanosenja boja.
Odabrane boje i tehnologija koja se planira primjeniti kod pripreme konstrukcije za antikorozivnu
zadtitu treba da obezbijede minimalan vijek trajanja za ponudenu tehnologiju (materijala i opreme)

od 15 godina.

Ponuda¢ mora biti osposobljen i registrovan za izvodenje radova antikorozivne zastite, posjedovati
dovoljan broj kadrova za izvodenje antikorozivne zastite i kontrolu za ovu vrstu objekta (rad na
visini), te potrebnu opremu, alat i transportna sredstva za izvodenje i kontrolu kvaliteta radova i
materijala za antikorozivnu zastitu, te razraden sistem osiguranja kvaliteta u oblasti antikorozivne

zastite.
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Pod uvodenjem u posao se smatra prvi dan rada sa upisom u gradevinski dnevnik, koji e se
izvr§iti kada se steknu potrebni tehnoloski uslovi za izvodenje antikorozivne zastite:
odgovarajuéa vlaznost i temperatura vazduha, te kada Ugovorni organ obezbijedi beznaponsko
stanje dalekovoda. U sludaju narusavanja potrebnih uslova za izvodenje radova, radovi ée se
prekinuti a isto ée se konstatovati u gradevinskom dnevniku, a dani kada nisu postojali uslovi za
izvodenje radova neée se radunati u rok izvodenja radova. Bojenje se ne mo¥e vrsiti pri kada
je povrsina konstrukcije vlazna (rosa, kisa) i kada temperatura izlazi iz opsega +10 °C do +25
8

Napomena: Analizom &eli¢nih konstrukcija dalekovoda konstatovano je da dalekovodni stubovi
spadaju u kategoriju lakih konstrukcija odnosno da jedna tona konstrukcije sadrzi 35-40 m2
povrsina za antikorozivnu zastitu.

Ponuda¢ daje garanciju za ponudenu tehnologiju, izvodene radove antikorozivne zatite i
upotrebljeni materijal u trajanju koje je definisano u tehni¢kim karakteristikama.

Izvodenje radova antikorozivne zastite ukljucuju sljedece faze:

-  Izlazak na teren sa prethodnim upoznavanjem klimatskih uslova sredine i zagadenja.

- Pregled povrSina i utvrdivanje koli¢ina i vrste oSte¢enja od zahrdalosti sa posebnim
ispitivanjima.

- Ispitivanja debljine i vrste zahrdalih slojeva.

- Mehanicko (mehanitko metalnim &etkama i drugim alatima) i hemijsko ¢&iSéenje zahrdalih
povrsina do stepena &istoée minimalno ST2, a prema SIS 055900, odstranjivanje oste¢ene
hrde do zahtjevano o&is¢ene povrsine i otprasivanje o&iséenih povrSina.

Napomena: Naro¢ito paZljivo ukloniti hrdu i ostatke premaza oko vijaka i mjesta spajanja
pojedinih elemenata.

Nakon izvrSene pripreme i otprasivanja povrsina za nanoSenje temeljnog premaza,
Izvodac je duZan izvriiti kontrolu pripreme i odobriti nanoSenje premaza uz saglasnost
nadzornog organa Ugovornog organa $to ée biti konstatovano u dnevniku rada
izvodenja antikorozivne zastite. Ukoliko se u roku od 8 sati od prijema pripremljene
povrine ne izvi§i temeljni premaz onda je obavezno pregledati o&iséene povrSine i
korodirana mjesta ponovo o€istiti. Prije izvodenja antikorozivne zaitite na svakom
stubnom mjestu potrebno je odistiti dijelove konstrukcije pri zemlji od rastinja i trave
da bi se mogla izvoditi antikorozivna zastita. Sve naprijed navedeno mora biti
uraCunato u jedini¢nu cijenu.

- NanoSenje premaza (Farbanje cijele povrsine temeljnim i pokrivnim premazom odredenom
debljinom premaza u broju premaza definisanih odabranom tehnologijom).

Napomena: Izvoda¢ je duZzan obezbijediti tvornitke ateste za premazna sredstva, a u toku
izvodenja radova voditi dnevnik rada sa podacima (za svaki stub) o izvedenim radovima,
debljina suhog filma za svaki premaz, prionljivost, temparatura okoline kao i konstrukcije,

vlaZnost i drugo $to je propisano standardom BAS EN ISO 12944 "Zagtita od korozije
Celi¢nih konstrukcija sistemom boja".

- Sistem premaza sa potrebnom debljinom u zavisnosti od tehnologije.

- Vremenski razmaci nano$enja premaza.

- Fazna i kona¢na kontrola.

- Prijem izvedenih radova antikorozivne zastite i izrada atesta.

Obavezna upozorenja za Izvodaéa:
- Pogonski uslovi objekta za vrijeme izvodenja antikorozivne zastite: Energetsko stanje u
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Broj nabavke: JN-OP-887/2025

Tehni¢ki partikulari za jezgro ponudenog HTLS provodnika

Proizvodag
Zemlja porijekla
.. i e ; Zahtij
Zahtijevane karakteristike jm. 2 tJeyar}e Ponud.en.e
karakteristike karakteristike
Prekidno naprezanje MPa =2137
Modul elasti¢nosti GPa >111,7
Grani¢na temperatura T, oC > 180-250
Thermoset Polymer Matrix) -
Trajno dozvoljena
temperatura jezgre (Tc, corg)
Minimum od: temeperatura pri °oC >175
dugotrajnom testu zagrijavanja =
umanjena za 20°C, Tg-5°C i Tagy iz
testa po Areniusu
Za Narudioca su prihvatljivi sljedeéi natini
zadtite od galvanske korozije:
- - a) Zadtita jezgre metalnim zadtitnim slojem
Zajtita od galvanske korozije debljine > 0,38 mm
b) Proveden test dugotrajnog izlaganja slanoj
magli na provodniku koji je predmet isporuke
. . Max. 50x pre¢nik
Radijus savijanja :
jezgre
Kompozitni materijal na bazi ugljeni¢nih viakana
otpornih na visoku temperaturu i visokog stepena
mehantke &vrstoée (High Strength Grade). Jezgra od
kompozitnih materijala sa ugljeni¢nim vlaknima ili
. “CFC (carbon fiber composite core/thermoset matrix)”
Matel'l_] al se sastoji od kontinualnih snopova ugljeni¢nih viakana
koje se drZe zajedno polimernom matricom gde je
polimer posebno termidki stabilan. Jezgro od
ugljeni¢nih vlakana ima zatitu od galvanske korozije
izvedeno odgovarajuéim galvanskim zastitnim slojem.
.. . Ponudene
Ostale karakteristike .m, S o
J karakteristike
Promjer mm
Naznacena sila kidanja kN
Linearni koeficijent termigkog irenja ispod %
o - ;o 10°/K
,koljena“ termicke karakteristike
Linearni koeficijent termi¢kog Sirenja iznad 10°/K
,.koljena“ termicke karakteristike
PoduZna masa jezgre pri temperaturi 20°C kg/km
Temeperatura pri dugotrajnom testu zagrijavanja
umanjena za 20°C, nakon kojeg jezgra izdrzava °C
minimalno 95% naznadene sile kidanja

Potpis i pecat ponudaca

¢
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Broj nabavke: JN-OP-887/2025

Tehnicki partikulari za AKZ &eli¢no — reSetkaste konstrukcije

ategoriji atmosferske
orozivnosti C2

5 PONUDENO
TEHNICKE ZAHTJEVANO TEMELIJNI | POKRIVNI
KARAKTERISTIKE PREMA PREMAZ
Standard* BAS EN ISO 12944 ili
ekvivalent
St trajnosti * pri
epen trajnosti premaza* pri Visoki — H

Zemlja porijekla materijala

Proizvodac

Naziv proizvoda

Zahtjevani stepen
ociS¢enosti podloge

minimalno St 2

o sloju (um)

Baza* U skladu sa tehni¢kim
zahtjevima iz TD

Broj slojeva*

Boja U skladu sa
tehnickim zahtjevima
iz TD

Nacin nano$enja

Debljina mokrog filma U skladu sa tehni¢kim

po sloju (um) zahtjevima i ponudenom
tehnologijom

Debljina suvog filma U skladu sa tehni¢kim

zahtjevima iz TD

Potrosnja po sloju (g/m?)

Uslovi nano§enja

Relativna vlaZnost:

Temperatura podloge:

Temperatura okoline:

Temperatura premaza:

(materijala i opreme)

Garancija za ponudenu tehnologiju

min. 15 godina

*Ponudena tehnologija, i broj premaza moraju
korozivnosti C2 prema standardu BAS EN ISO

garantovati stepen trajnosti
12944 ili ekvivalent a u skl

nanosenja na povrsinu pripremljenu do stepena St2 (prema BAS EN ISO 8501 i

Potpis i pecat ponudaca:

H(>15 godina) u atmosferi kategorije
adu sa tehni¢kom specifikacijom, kod
li ekvivalent).
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